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FLEXTRA SL 332 – FLEXTRA R 406  
 

Tipo de adhesivo 

Adhesivo de poliuretano de dos componentes sin solvente, con una excelente 
viscosidad de mezcla, potlife y velocidad de curado. Indicado para la laminación de  
polietileno, poliéster, BOPP, CPP, aluminio y otros films. 
 

Uso 

 
Laminación de empaques flexibles para etiquetas, biscochos, snacks, café, salsas, 
comidas para mascotas, leche en polvo y otros.  
 

Características  
Técnicas 
 
 
 
 
 
Recomendaciones 
de Uso 

 
 

 
 

 
 
Tiempo de curado 
 
 
 
Pot Life 
 

El proceso de curado empieza inmediatamente después de la laminación. Proceso 
de rebobinado y corte es normalmente posible después de 6 a 12 horas de 
laminado. Su desempeño máximo en resistencia química y térmica se logra entre 5 
a 10 días después de laminado a temperatura ambiente.   
Almacenar del laminado a temperaturas entre 35 y 45°C puede reducir el tiempo de 
curado a aproximadamente 5 días.  
 
Una mezcla fresca puede durar entre 30 y 40 minutos dependiendo condiciones 
ambientales. 
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Pesos de 
Aplicación 
 
 
  

Regulacion para  
Alimentos 

 
 
- Laminados film / film, sin impresión, rango entre standard (1,3 - 2,4 g/m2) 
dependiendo estructura 
- Laminados film / film, con impresión, rango (1,6 - 2,8g/m2) 
- Se debe tener en cuenta las características del material y del producto a empacar 
para ajustar pesos de aplicación 

 
Las materias primas utilizadas en la producción de Flextra SL 332 y Flextra R 406 
cumple con la regulación FDA 21 CFR 175.105. Para contacto indirecto con 
alimentos. 
 
 

Almacenamiento 

Flextra SL 332 y Flextra R 406 puede ser almacenado sin peligro durante 6 meses 
en su empaque original sin ser abierto. El contacto con la humedad debe ser evitado 
conservando los contendores bien cerrados y sellados 
 

Limpieza 
Cualquier residuo puede ser limpiado con solvente común como acetato de etilo, 
MEK, Acetona. Es recomendado limpiar el adhesivo antes que se cure. 

Preparación de  
La superficie 
 
 

Contaminantes como exceso de aditivos de slip, aceites, polvo, oxido y suciedades 
negativas afecten la adhesión de cualquier adhesivo. La superficie debe ser limpiada, 
estar secas y libres de contaminantes.  La energía superficial de 40  dinas/cm2 o 
mayor  es recomendada para óptima humectación. Nunca use sustratos cuyo nivel 
de tratamiento este menor a 38 dinas.  
 

Estabilidad 
 
 

Recipientes utilizados parcialmente deben ser purgados con un gas seco inerte y 
resellado entre usos. Condiciones de alta humedad puede afectar el potlife del 
adhesivo. ADVERTENCIA: La humedad en el aire o desde un entorno húmedo 
curará el adhesivo.  
 

Disposición 
 
Disponga el material de acuerdo con las regulaciones estatales y locales.  
 

Información de 
Seguridad y salud 

Por favor consultar las MSDS Flextra SL 332 y Flextra R 406 
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Recomendaciones 
 

 
Se recomienda que el convertidor realice sus propios ensayos y pruebas de 
laminación de la estructura laminada resultante debido al hecho que los aditivos, 
especialmente los que migran hacia la superficie de las películas de las poliolefínas 
y tintas impresas, pueden afectar las propiedades de la estructura inmediatamente 
o posteriormente. Para las películas poliolefínicas se recomienda aplicar tratamiento 
corona previo. El pretratamiento corona de películas de poliéster y nylon mejora la 
humectación y la adherencia 

 


