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FLEXTRA EXP 61CH 

Descrição 
FLEXTRA EXP 61CH é um adesivo monocomponente Poliuretânico destinado para 
aplicação em laminação de embalagens flexíveis. 

Uso Laminação de alumínio ou filmes (trasparentes ou metalizados) com papel ou cartão. 

Propriedades 
típicas 
 

 
 
 
 

 
Recomendações 
de aplicação 

 
 
 

 

 

 
 
 

 
Crosslink 

 
 
 
 

 
 

 
A cura do adesivo se inicia imediatamente após a aplicação. Processos de 
rebobinagem e corte normalmente são possíveis após 24 horas de produção. A 
máxima resistência química é obtida após 6 – 10 dias. 
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Gramatura 
recomendada 
 
 

 
 
NIP 
 

 
Processamento 
 
 

 
 
Papel / filme ou foil, recomendamos aplicação entre 2.5 a 6.0 g/m², dependendo da 
característica de absorção e rugosidade do papel. 

 
 
Aumentar a temperatura do NIP pode melhorar a transparência e molhabilidade, 
dependendo da característica dos substratos e velocidade da máquina, 
temperaturas de ambiente até 75 °C podem ser utilizadas. 
 

 
Este adesivo deve ser utilizado em laminadoras Solventless, recomendamos uso de 
sistema de bombeamento automático para operações contínuas, para testes o 
adesivo aquecido pode ser adicionado diretamente no compartimento de adesivo.  

 

Stocagem 
FLEXTRA EXP 61CH pode ser mantido em suas embalagens originais por até 6 
meses. Após aberto recomendamos que seja consumido em 24hs, caso seja 
necessário interromper o consumo a embalagem deve ser fechada hermeticamente. 

Limpeza 
Deve ser realizada sempre o que a máquina parar por mais de 30 minutos. Acetato 
de etila com 20% de triacetina pode ser usado. Limpeza final, especialmente do rolo 
de borracha pode incluir etanol como solvente. 

Surface 
Preparation: 
 

Contaminantes e aditivos de filmes e ou tintas podem afetar o laminado 
imediatamente ou após algum tempo em que foi laminado. Filmes poliolefinicos 
devem passar por pré-tratamento corona, filmes como PET e Nylon apresentam 
maior adesão e melhor molhabilidade se tratados por corona. Nunca use um filme 
com tratamento abaixo de 38dynas. 
 

Saúde e 
segurança: 

Este adesivo contém MDI monomérico, para manipulação acima de 40°C, usar 
equipamentos de proteção indicados na MSDS do FLEXTRA EXP61CH. 
 

Recomendações 
adicionais 

Para o uso seguro do sistema adesivo FLEXTRA  EXP 61CH  presume-se que testes 
de laminação na estrutura final sejam executados por parte do cliente, já que aditivos 
presentes em filmes de polietileno e tintas de impressão podem afetar as 
propriedades do laminado imediatamente após a laminação e durante o processo de 
cura do adesivo. Para filmes poliolefínicos, recomenda-se uso do tratamento corona 
no substrato para alcançar boa molhabilidade e adesão. O pré-tratamento de corona 
de PET e filmes de nylon melhora a adesão. 

 


